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加工条件 粗加工
转速 min-1 5,500

进给速度 mm/min 280

切深 mm 0.65

切宽 mm 0.28

冷却⽅法 ⽓冷
加工時間 50分22秒
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工件尺寸︓40 x 20 x 40 mm

加工尺寸
32.3 x 32.2（上面）深度12.5 mm

使用工具︓UDC涂层 2刃升级版球刀
UDCHF 2060-0420 (R3×4.2）

工件材料︓VU-70 （83HRA)
除去体積︓3762mm3

超硬合⾦・硬脆材料加⼯⽤
2刃球⼑UDCHF R3 超硬合⾦（83HRA）型腔加⼯
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