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ＨＳＢ・ＨＳＬＢ 高硬度用２枚刃ボールエンドミル ＤＣ５３（６０ＨＲＣ）加工事例

プレス金型の加工事例プレス金型の加工事例

• ワーク材質： ＤＣ５３（焼） ６０ＨＲＣ

• クーラント ： オイルミスト

• 加工サイズ： 100mmx120mmx50mm

• マシニングセンター： ㈱牧野フライス製作所 Ｖ３３

• CAD/CAM ： ㈱Ｃ＆Ｇシステムズ ＣＡＭＴＯＯＬ

メイン使用工具

ＨＳＢＨＳＢ ２０８０－０８００２０８０－０８００ ・・ ＨＳＬＢＨＳＬＢ ２０６０－３００２０６０－３００

74.8合計8:02:11合計

0.1 0:02:0914.00.05001,20030,000文字彫りＨＳＢ ２００６－００６０9

2.3 1:03:0132.00.11-0.0055802,200仕上げＨＬＲＳ ４０６０-１０-３００8

27.42:53:0932.000.010.0022,5006,500仕上げＨＳＬＢ ２０６０－３００7

4.8 0:21:3832.000.30.022,5006,500中仕上げＨＳＬＢ ２０６０－３００6

1.8 0:21:3830.00.7(稜線)0.35(直交)0.0051,1608,000中仕上げＨＳＬＢ ２０４０－２５０5

4.6 0:28:0132.00.20.650.052,5006,500荒加工ＨＳＬＢ ２０６０－３００4

8.4 0:46:1628.00.41.70.052,2005,200荒加工ＨＳＢ ２０８０－０８００3

12.5 1:03:4228.00.41.70.052,2005,200荒加工ＨＳＢ ２０８０－０８００2

12.5 1:02:3728.00.41.70.052,2005,200荒加工ＨＳＢ ２０８０－0８００1

（ｍ）（ｍｍ）aｐ（ｍｍ）ae（ｍｍ）（ｍｍ）(mm/min)（min-1)

切削距離切削時間突出し軸方向径方向
仕上げ

代
送り回転数

工程名使用型番No.
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ＨＳＢ 高硬度用２枚刃ボールエンドミル ＤＣ５３（６０ＨＲＣ）荒加工事例

プレス金型の荒加工事例プレス金型の荒加工事例
• ワーク材質： ＤＣ５３（焼） ６０ＨＲＣ

• クーラント ： オイルミスト

• 加工サイズ： 100mmx120mmx50mm

使用工具 ＨＳＢＨＳＢ ２０８０－０８００２０８０－０８００ Ｎo．１

Ｎo．２

Ｎo．３

3

2 28.00.41.72,200 5,200 荒加工

1

（ｍｍ）aｐ（ｍｍ）ae （ｍｍ）(mm/min)（min-1)

突出し軸方向径方向送り回転数
工程名No.

Ｎｏ．１ 加工時間 １時間０２分３７秒
加工距離 １２．５ｍ

Ｎo．２ 加工時間 １時間０３分４２秒
加工距離 １２．５ｍ

Ｎｏ．３ 加工時間 ４６分１６秒
加工距離 ８．４ｍ


