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プラスチック金型形状 切削事例 （炭素鋼S50C）

炭素鋼炭素鋼 S50S50ＣＣ

炭素鋼 S50Ｃ

※加工時間は1型当りの時間にて表示

ワークサイズ
50×35mm

製 品 名 プラスチック金型

クーラント エアブロー

加 工 時 間 合計 43分41秒
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CRRS
高能率

4枚刃ラジアス
φ10×CR2×
有効長30

6,000 12,000 0.50 0.05 3.44 0.26 43 66 0:15:22

30,000 4,000 0.04 0 0.12 0.12 32 40 0:12:28

30,000 1,000 0.01 0 0.12 0.05 32 63 0:11:25

CRRS
高能率

4枚刃ラジアス
φ8×CR1×
有効長26 7,500 1,410 0.05 0 0.19 0.2 32 56 0:04:26

225 0:43:41

CFB
高能率

3枚刃ボール R3

工具名 工具サイズ


